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Elementy sterujace 6

GN 215

Dzwignie pozycjonujace
Stal

SPECYFIKACJA

Wykonania
» Typ A: wieniec gtadki
« Typ B: z wiericem zebatym (30 nacie¢)
Dzwignia
Stal
» Powierzchnia oksydowana na czarno
» Rowek wpustowy
- Tolerancja szerokosci rowka P9
- Otwoér K10: DIN 6885-1
- Otwor K12 ... K16: DIN 6885-2

Pokrywa

Tworzywo

« Czarny

« z zamocowang na wcisk tarczg czofowa z PVC w kolorze
jasnoszarym

Gatka DIN 319 (patrz strona 538)

Tworzywo, duroplast na bazie fenolu (PF)

Kolor czarny, wykonczony na potysk

INFORMACJE

Dzwignie pozycjonujace GN 215 moga obraca¢ watkiem o dany
kat, a nastepnie blokowa¢ go w tym potfozeniu. Aby obréci¢ watek
ramie dzwigni nalezy odciagna¢, pokonujgc opdr sprezyny, az do
wyciggniecia klina z naciecia (mozliwa obstuga jedna reka).

Kat obrotu moze by¢ ograniczony za pomocg dwdch kotkéw

NA ZYCZENIE

 Specjalne naciecia pozycjonujace (a takze kotki ograniczajace
kat obrotu) moga by¢ wykonane w pozycjach wg rysunku
Zamawiajacego.

DANE TECHNICZNE

oporowych (szkic) » Informacje techniczne oraz dotyczace montazu dzwigni
Tuleja jest pofaczona z watem za pomoca rowka wpustowego. pozycjonujacych (patrz strona )
Kotnierz ustalajacy jest mocowany do korpusu maszyny dwiema  + Rowek wpustowy P9 DIN 6885 (patrz strona A16)
$rubami z tbem walcowym (M5). + Rowek wpustowy P9 DIN 6885-2 (patrz strona A16)
Ramie z trzpieniem ustalajacym w ksztatcie klina tworzy potaczenie  + ISO-Podstawowe tolerancije (patrz strona A21)
miedzy podstawa a wrzecionem.
Elastyczna ostona chroni wewnetrzne elementy przed odpryskami
i zanieczyszczeniami. Ostone te mozna zatozy¢ recznie (elastyczne
segmenty zatrzaskuja sie w rowku) i zdja¢ przy uzyciu $rubokreta.
ISO-Podstawowe tolerancje (patrz strona)
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GN 215 Widok z dotu

Oznaczenie di dz2 H7 d3 da ds hi h2  h3 maks. k Dtugosé | w+0.5° 4

GN 215-54-K10-A 54 K10 32 5.2 44.5 37 13 165 30 122 22° 460

GN 215-54-K12-A 54 K12 32 52 44.5 37 13 165 30 122 22° 466

GN 215-60-K14-A 60 K14 32 5.2 50 39 15 18.5 36 125 19° 619

GN 215-60-K16-A 60 K16 32 5.2 50 39 15 185 36 125 19° 597

GN 215-54-K10-B 54 K10 32 5.2 44.5 37 13 16.5 30 122 22° 461

GN 215-54-K12-B 54 K12 32 5.2 44.5 37 13 165 30 122 22° 440

GN 215-60-K14-B 60 K14 32 5.2 50 39 15 185 36 125 19° 580

GN 215-60-K16-B 60 K16 32 5.2 50 39 15 18.5 36 125 19° 580
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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Pokrywa Kotek klinujacy pokrywa tworzywowa Elastyczna ostona
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Podstawa 2 — 9
10
11
12
Wymiar nacigcia pod kotek klinujacy Przyktad wykonania z 13
3 nacieciami pozycjonujacymi
i 2 kotkami ograniczajacymi obrét
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/,\\ 30° /‘\ Kotek @ 3.5 x 7 mm (wymagany do ograniczenia 20
kata obrotu)
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22
23
Informacje techniczne oraz dotyczace montazu dzwigni pozycjonujacych
Klinowy ksztatt elementu blokujgcego zapewnia bezluzowe pozycjonowanie, jak réwniez utatwia jego zasprzeglanie i wysprzeglanie w korpusie (o]
dzwigni.

o ) ) ) [0}
Jeslinie jest wymagane pozycjonowanie bezluzowe, mozna uzy¢ kotka walcowego (np. wkret dociskowy z czopem walcowym DIN 915-M6x14). S
Woéwczas jako gniazda pozycjonujace dla kotka moga sfuzy¢ naciecia o przekroju prostokatnym lub otwory okragte. Otwory te musza by¢ =
wystarczajaco duze, aby nie ogranicza¢ ruchu kotka podczas odblokowywania pofaczenia (promien ruchu dzwigni). )
Dla standardowych nacie¢, najmniejszy kat manewru wynosi: »
Rozmiar 54 - 11° =
Rozmiar 60 - 9° o
Mniejsze katy mozna osiggna¢ przez specjalne wykonania trzpieni i naciec. %
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